ACOS CARBONO

EQUIVALENTES

COMPOSICAO QUIMICA ( % EM PESO )

C Mn

1020

1020 0(5%)' Oé?g;&_
1030 AIS11030 / DIN (1.1178) oc’fgz/;’/o_ 06?;’3@,‘
1045 VT 45 / AISI 1045 0(’;1;’8&_ 06?3;&_
1050  AISI 1050/ DIN C50E ( 1.1206) 06?5850/5/0_ 06?83@,‘
1060  AISI1060/DIN C60 ( 10601 ) Oc’fg’;&_ 06?33&_
1070  AISI1070/DIN C67S (1.1231) 06?75;&_ 06?88&_
1095  AISI 1095/ DIN C100S ( 1.1274) ofg;&_ Ob?g;&_
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CARACTERISTICAS
P Max. S Max.

Aco de baixa temperabilidade, excelente
forjabilidade e soldabilidade. Aplicavel em
produtos de variadas formas. Pode ser
aplicado em cementacéo.

0,04% 0,05%

Aco para témpera em agua, utilizado em
pecas pequenas de moderada resisténcia.
Pouco mais resistente que 0s agos com

menor quantidade de carbono.

0,04% 0,05%

Aco com vasta aplicagdo na indUstria
mecanica, reunindo boa resisténcia e baixa
custo. Indicado para forjamento, com boa
resposta a ttmpera, porém nao
recomendado para cementagao.

0,04% 0,05%

0,04%

0.05% Aco de Médio Carbono, com vasta aplicagéo

e resisténcia similar ao aco SAE 1045.

Boa combinacéo de dureza e tenacidade
quando tratado, utilizado em pecgas que
necessitem certa resisténcia ao desgaste
apos témpera e revenimento.

0,04% 0,05%

Boa resisténcia mecénica e capacidade de
tratamento térmico. Possui boa resisténcia,
guando grandes tensdes de conformagéo
séo exigidas e bons indices de dureza no

produto final.

0,04% 0,05%

0,04% 0,05%

Boa resisténcia mecénica ao desgaste.

Molas de baixa solicitacdo e pequena

resistentes ao desgaste, brocas etc.

molas semi-elipticas para vagoes de

APLICAGOES TRATAMENTO TERMICO

Aplicado na indUstria automobilistica,
parafusos, eixos, componentes forjados
sem maiores exigéncias, barra de
distribuicdo, peca cementada, tubos
soldados.

Cementacao a 915 °C por 8 h,
reaguecimento a 790 °C e témpera em
agua. Revenimento a 175 °C.

Alavancas, seios de molas, parafusos,
pinos e porcas. Na forma de arame é
utilizado na fabricac&o de pregos com
haste com alta resisténcia e
temperados.

Aquecimento a 870°C, témpera em
agua e revenimento a 540°C.

Eixos, cubos de roda, balancins,

Normalizag¢éo a 900°C, aquecimento a
engrenagens, arvore de manivelas, 830 - 845°C e témpera em agua.

pinos, parafusos, hastes de Revenimento por 2 horas a 260°C

amortecedor, porcas e sapatas de trator [D=49HRC] ou 425°C [D=38,5HRC].
(perfis especiais). Barra de 25mm.

Bielas, prato de mola, brago de direcéo,
semi — eixos, eixos ( motor de partida,
alternador ), anéis de junta
homocinética, ferramentas manuais e

comando de valvulas.

Aquecimento a 845°C, témpera em
6leo e revenimento a 595°C.
[RT(772MPa), LE(469MPa), A(23%) e
D(223HB)].

Aguecimento a 845 °C, témpera em
6leo e revenimento a 540°C.
[RT(917MPa), LE(546MPa), A(18,5%),
e D(=262HB)].

Ferramentas manuais e eixos de
transmisséo para automoveis.

Normalizacéo a 885 °, aguecimento a
800 — 815 °C e témpera em agua.
Revenimento por 2 horas a 260 °C

[D=55HRC] ou 425°C [D=39,5HRC].

Barra de 25mm.

espessura e ferramentas agricolas

Barras de moinho ( mineracéo ) e LB e LG

6leo e revenimento a 540°C.
[RT(1.160MPa), LE(675MPa), A(12%)
e D(331HB)].

carga.
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